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Behalterdruck gehalten wird. - 2. Vorrichtung fur das Ver- 
fahren, dad. gek., da5 der konstante Minderdruck gegeniiber 
dem Behalterdruck vermittels eines Gabelrohres bewirkt wird, 
dessen eine Seite in die dem Behalterdruck entsprwhende 
Fliissigkeitssaule eintaueht und dessen andere Seite mit dem 
Einschalteraum in Verbindung stehk. - 3. dad. gek., d ~ i 5  der 
Einschalteraum mit einem Eintauchrohr in Verbindung steht, 
das den Fliissigkeitsdruck des Behaltem auf den Einschalte- 
raum iibertragt. - 4. Vonrichtung fiir Gase, dad. gek., d!aS der 
Behiilterd~ruck auf ein Manometer iibertragen wird, durch dessen 
Fliissigkeitssaule das Gas a m  dem Behalter hindurchtritt. - 
5. Vomichtung, dad. gek., da5 das Druckgasventil und das Enit- 
nahmeventil des Behalters derart miteinander gekuppelt werden, 
h i 3  das letztere erst nach Bffnung dss ersteren geoffnd werden 
kann. - 6. dad. gek., dab d w  Druckgasventil mit einer groSereii 
Bohrung fur die Iubetriebsetzung und einer kleineren fur deli 
Betrieb selbst versehen wird. - 7. dad. gek,, daS die Regdung 
der Ablaufmenge durch Verstellung der  Eintauchliefe des Gabel- 
rohree oder durch Verstellung der Hohenlage des Einschalte- 
raumes bewirkt ailrd. - 8. dad. gek., da5 das Eintauchrohr in 
das Flussigkei,tsstandrohr des Behalters verlegt wird, das vor- 
teilhaft mlit einer Emeiterung oben versehen wird, um Ver- 
qwitzung zu verhiiten. - Da durch das Verhhren der  Druck, 
unter dem die Flussigkeit ausstromt, stets gleich gehalten wild, 
ist lauch die Ausstromungsgeschwindigkeit konstant. Zeichn. 
(D. R. P. 418716, K1. 12f ,  Gr. 4, vom 19. 2. 1924, ausg. 14. 9. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1 x 6  I 193.) dn. 

Pilade Barducci, Neapeli. Liiftungsvorrichtung fur Trocken- 
anlagen rnit i n  diem zu beliiftenden Raum fahrbaren Kasten, in 
welchen die Liifter angebracht Esind, dad. gek., da5 die Kasten 
am Boden mit einer oder mehrwen Bffnungen od.er Durch- 
brechungen vensehen sind, in denen die Lufter sitzen. - Die 
Kasten, in denen sich die Lufter befinden, brauchen nicht, wie 
friiher, gro5 und sperrig zu sein. Es wird durch die  Vorrich- 
tung ein gleichma5iger Luftumlauf erzielt. Zeiichn. (D. R. P. 
419050, K1. @ a ,  Gr. 3, vom 211. 12. 1922, a q .  26. 9. 1925, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 459.) dn. 

Ettore Caretta, Turin (Italien). Vorrichtung zum Anzeigen 
des Fliissigkeitsspiegels in einem Behalter, bei welcher ein aus 

21 22 der Entfernung zu steuernder Schwim- 
mer an einer in dem Behalter befestig- 
ten, als hohe Stange ausgebildeten Fiih- 
rung feststellbar ist, die a u h n  eine 
Zahnstange aufweist, in welche ein rnit 
dem Schwimmer verbundener Zahn ein- 
greift, dad. gek., da5 der  Schwimmer 
(20) an einer die Fuhrungsstange (1) 
umgreifenden H a k e  (12) befe&igt isl, 
die durch einen oder mehrere Arme 
mit dem im Innern der  Stange (1) an- 
geordneten Zugorgan (11) durch einen 

der Verzahnung (3) gegeniiberliegenden Schlitz verbunden ist, 
so da5 wahrend der  Verriegelung des Schwimmers (20) keine 
Kraft auf das Zugkabel (11) einwirkt, die dieses a m  dern Hohl- 
korper (1) herauszudriicken bestrebt ist. - Die Lage des 
Schwimmers wird durch einen uber einer Gradeinteilung 
spielenden Zeiger angezeigt. (D. R. P. 421 311, K1. 74 b, Gr. 1, 
vom 22. 5. 1924, Prior. Italien 24. 3. 1924, ausg. 10. 11. 1925.) 

Diff erentialmanometer fiir 
Stromungsmesser mlit einer die beiden Druckkammern trennen- 
den beweglichen Wand, die unter dem Esinfluij zweier entgegen- 

eesetzt wirkender Federn steht, 

dn. 
Walter George Kent, London. 

I 

1. dad. gek., d~i5 auf der einen 
Seite dieser Wand Siitzflachen 
angeordnet sind, auf die sich die 
Wand beim Losen der einen 
Feder unter der Wirkung der  
anderen Feder au-t. - 2. 
dad. gek., daB bei Verwendung 
einer zwischen . zwei Scheiben 
eingeklemmiten und a m  Rande 

mit einer Wellung od. dgl. versehenen Trennwand die Ab- 
stijtzung unterhalb des Randes aui3erhalb der festen Scheibe 

stattfindet. - 3. dad. gek., da5 der  die eine Feder (16) rnit der  
Trennwand verbindende Teil (15) mit einer Awnehmung ver- 
sehen ist, deren eine Seite sich beim Betrieb gegen einen Teil 
(23) der  Anzeigevcurrichtung anlegt, wahrend die andere Seite 
davon geniigend weit entfernt ist, um beim Losen d a  andern 
Feder (19) den erforderlichen Spielraum zu geben. - Das Diffe- 
rentialmanometer dient zum Messen und Anzeigen d m  Skomung 
von fliissigen oder gasformigen Korpern durch Benutzung von 
Druckunterschieden, die von dem Korper durch eine Venluni- 
Rohre, eine Pitot-Rohre, ein Mundstiick od. dgl. auf beiden 
Seiten eines DiaphTagmas erhalten werden, dessen Bewegungen 
unter dem Einflu5 der wechselndeii Druckunterschiede die Be 
wegung eines Armes zum Anzeigen oder Aufzeiehnen veran- 
Lssen. - (D. R. P. 421637, K1. 42 e, Gr. 23, vom 27. 3. 1923, 
ausg. 14. 11. 1925.) dn. 

1 Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Verein der ZellstofP- und Papierchemiker 

und Ingenieure. 
Die emte Si tzmg der Berliner Bezirksgruppe in diesem 

Jahre findet am Mittwoch, dm 3. Februar 1926, im Hause des 
Vereins Deukseher Ingeniewe ,(Grashoff-Zimmm), a k d s  
8 Uhr, statt. Prof. F r e u n d 1 i c h vom Kaiser W i l h h r I n s t i -  
tut, Dahlem, E l t  einen Vortrag: ,,#ber Absorption". 

Verein deutscher Eisenhiiftenleute. 
Hauptvorsammlung Diisseldorl. 28. und 29./11. 1925. 
Oberingenieur 11. B 1 e i b t r e u , Volklingen: , , A m  dem 

amerikanischen Hochofen- und Kokereiwesen". 
Vortr. bwichtete iiber eime Studienwise, die er im Auf- 

trage des Vereins deutscher Eisenhuttenleuke ausfiihrte und 
die verschiedenen Hochofenwerken und Kokereienl in  Nord- 
amerika galt. Die Ausfiihmngen befafiten sich vor allem mit 
den Verfeinerungen in der BewiTtschaftung der  Rohstoffe ( E n  
und Kohle), sowie im Betrieb und im Ermgnis .  Redner be- 
tonte, da5  bei den vmhiiltnisma5ig aschearmm Kohlen 
Waschen nur  vereinmlt zu finden sind. Der allgemeine Uber- 
gang zu Waschen ist jedoch nur  noch eine Frage der  Zeict, da 
die besten Kohlen abgebaut sind, und da unter dem Drucke der 
Hoehofenwerke die Anforderungen an den Reiniheitsgrad der 
KohIen bedeuknd gestiegen sind. 

Im Kokereiwesen hat sich vor allem wahrend dsr  Kriegs- 
z d t  und in8 den folgenden Jahren eine bedeutende Wandlung 
vollzogen, i d e m  von dem alten Rienenkorbofen zum neuzeit- 
lichen Nebenproduktenofen ubergegangen wurde. Die Koke- 
mien sind &her im allgemeinen recbt modern und befinden 
sich, soweit sie fur Hiittenkoko in Frage kommen, entweder 
nnmittelbar beim Hochofenwerk oder stehen mi2 diesem in 
engster Verbindung. Wahrend die Anlagen im allgemeinen 
auf europaische und w r  allem deutsche Varbilder zuriickgehen, 
hat sich die Kokereitechnik in den letzten Jahren unabhlngig 
gemacht und eine Anzahl neuer Konetruktionen geschaffen, die 
vor allem Arbeitserspamis und batriebliche Verfeinerungen zum 
Ziel h h n .  Vorbildlich mu5 die  Betriebsfiihrung der  Ufen ge- 
nannt werden. Der Diisendienst, der  in Europa haufig etwas 
nebensachliche Behandlung erfiihrt, wird in Amerika rnit 
auijerordentlicher Sorgfalt und einer fast wissenschaftlichen 
Genauigkeit duwhgefiihrt. Dies hat zu der gro5en Gleichma5ig- 
keit d m  Koksbwhaffenheit wesentlich beigetragen, auf die wit  
Jahren von den Hochofenwerken zielbewudt hingesteuert 
wurde. 

E h n s o  wie bei den Kokereien liegen die hervorstechen- 
den Merkmale dies Hochofenwesenls mehr auf der betpieblichen 
wie baulichen Seite. Vor nllem ist auf das Streben nach bau- 
licher Einfachheit unter moglichster Beriicksichtigung zukiinf- 
tiger Erweiterungen und weitgehender Betriebssicherheit der 
einzelnen Betriebsmlittel hinzuweisen. Ferner ist die besondere 
Anpassungsfahigkeit in der  allgemeinen Gliederung der An- 
lage zu nennen, wodurch es ermoglicht wird, bei schlech,ten 
Konjunkturen die Halfte oder sogar zwei Drittel der  Anltage 
stillzusebn, ohne diaB die Selbstkoden des im Bdriebe ver- 
bbibenden Reetes wesentlich in die Hohe gingeni Man wird 


